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TECHNIK

KLEB- UND DICHTSTOFFE  

TECHNIK

Moderne Kleb- und Dichtstoffe sind maßgeblich für Langlebigkeit 
und Werterhaltung von Maschinen in verschiedenen Industrie-
zweigen verantwortlich. Sie helfen, Arbeitsabläufe zu optimieren, 
Gummi, Metalle, Kunststoffe und andere Werkstoffe zuverlässig 
abzudichten und zu verkleben. Da jeder Kleb- und Dichtstoff für 
spezifische Anwendungen bestimmt ist, empfehlen wir, sich an 
unsere kompetenten Fachberater zu wenden, die gemeinsam 
mit Ihnen eine fachgerechte und wirtschaftliche Problemlösung 
finden.

Klebstoffe

Mit der DIN 16920 werden die Klebstoffverarbeitung und die 
Begriffe für Klebstoffe definiert. Unter dem Oberbegriff Kleben 
versteht man „das kraftschlüssige Verbinden zweier Fügeteile 
mithilfe eines Klebstoffes”. Beim Kleben werden gleiche oder 
unterschiedliche Materialien durch eine aushärtende Klebstoff-
zwischenschicht miteinander verbunden. Der Klebstoff härtet 
durch Trocknung oder durch chemische Reaktion aus und hält 
dadurch die Materialien zusammen. Die Festigkeit der Klebe-
verbindung hängt von der Bindefestigkeit des Klebstoffes an 
den beiden Fügeflächen (Adhäsion) und der inneren Festigkeit 
der Klebstoffschicht (Kohäsion) ab.

Richtige Vorbereitung der Klebeflächen

Eine gute Adhäsionskraft (Haftung) lässt sich nur erreichen, 
wenn die Fügeflächen von allen Fremdstoffen gereinigt, leicht 
aufgeraut und getrocknet wurden. Die Fließfähigkeit des Klebers 
muss während des Auftragens so gut sein, dass die Fügeflächen 
dünn und gleichmäßig benetzt werden können (bei Kontakt-
klebern ist die Ablüftzeit zu beachten). Die Verbindung zwischen 
den Fügeflächen können weiterhin durch Haftvermittler (Primer) 
verbessert werden.

Die Adhäsionskräfte können durch folgende Maßnahmen 
verbessert werden: 
• Entfernen unerwünschter Oberflächenfilme durch Entfetten, 
 Sandstrahlen oder mechanisches Abschleifen
• Aufbau einer neuen aktiven Oberfläche durch 
 Primer Auftrag
• Änderung der Oberflächenaktivität durch Beizen usw.

Gestaltung der Klebeverbindung

Die Belastbarkeit einer Verklebung hängt u. a. von der Größe
der Klebefläche, aber vor allem von der Art der Beanspruchung 
ab. Halten Sie die zu verklebenden Teile aneinander und 
bewegen sie diese so, wie sie später beansprucht werden. 
Dadurch erkennen Sie, welche Kräfte in welcher Richtung wirken.                                                        

Zweikomponentenkleber

Zweikomponentenklebstoff / 2KKleber,etc. sind Klebstoffe, die vor 
Gebrauch aus zwei Substanzen zusammengemischt werden, und 
die dann unverzüglich zur Anwendung gebracht werden müssen.
Sie sind klebstärker als einkomponentige Klebstoffe. 

Anaerobe Klebstoffe - Schraubensicherung

Moderne Schraubensicherungen, z. B. durch Verkleben, haben 
herkömmliche Methoden der Schraubensicherung wie z. B. Feder-
ringe, Unterlegscheiben, Splinte etc. weitestgehend abgelöst und 
an enormer Bedeutung gewonnen. 
Des Weiteren kann auf die Benutzung von Spezialschrauben 
verzichtet werden und stattdessen können normale Schaft 
Schrauben verwendet werden, die wesentlich preiswerter sind. 
Es werden höchste Ansprüche an die Belastbarkeit einer Schrau-
bensicherung erfüllt. Der Klebstoff härtet unter Luftabschluss und  
gleichzeitigem Metallkontakt aus. Damit eine Gewährleistung 
der Qualität und hohe Belastbarkeit der Verklebung gegeben ist, 
müssen die Klebeflächen vorbehandelt werden. Um eine optimale 
Verklebung zu erreichen, müssen die Oberflächen vor Verarbei-
tung staub, fett und ölfrei sein. Hierzu kann beispielsweise der 
ECOLL Universal Kaltreiniger verwendet werden. Nach der Ober-
flächenreinigung genügt das einseitige Auftragen des Klebstoffes. 

Wichtig ist hierbei, dass mehrere Gewindegänge ringförmig 
benetzt werden, damit sich beim Eindrehen der Schraube der 
Klebstoff gleich mäßig über die Gewindegänge verteilen kann. 
Schraubensicherungen können bei Innen und Außengewinden 
von Schraubverbindungen aufgetragen werden. Soll ein größeres 
Gewinde verklebt werden, empfiehlt sich zur Sicherheit ein 
beidseitiges Auftragen des Klebstoffes. Bei Sacklochgewinden 
dagegen sollte der Klebstoff am unteren Ende der Gewinde-
bohrung appliziert werden, da durch das Einschrauben die Luft 
im Sackloch verdrängt wird und der Klebstoff sich somit in den 
Gewindegängen verteilen kann. Schraubensicherungen lösen und 
wieder verwenden Mittelfeste Schraubensicherungen können 
mit üblichen Werkzeugen wieder gelöst werden, ohne dass die 
Schrauben Schaden nehmen. Hochfeste Schraubensicherungen 
können nur demontiert werden, wenn sie auf ca. 300 °C erhitzt 
werden. Ausgehärtete Klebstoffreste können danach mechanisch 
oder mit ECOLL Kleb- und Dichtstoffentferner gelöst werden.

Allgemeine Hinweise

Die Belastbarkeit einer Verklebung hängt u. a. von der Größe der 
Klebefläche, aber vor allem von der Art der Beanspruchung ab. 
Halten Sie die zu verklebenden Teile aneinander und bewegen Sie 
diese so, wie sie später beansprucht werden. Dadurch erkennen 
Sie, welche Kräfte in welcher Richtung wirken.
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Cyanacrylat-Klebstoffe

Die einkomponentigen Cyanacrylat-Klebstoffe (oft auch Umgangs-
sprachlich als Sekundenkleber bezeichnet) polymerisieren bei 
Kontakt mit schwach basischen Oberflächen. Im Allgemeinen 
genügt die Feuchtigkeit der Luft und der Klebefläche, um die 
Aushärtung zu initiieren und in wenigen Sekunden die Handfe-
stigkeit zu erreichen. Die besten Ergebnisse werden erzielt, wenn 
am Arbeitsplatz bei Raumtemperatur eine relative Luftfeuchtig-
keit von 40 bis 60 % herrscht. Geringere Feuchtigkeit verlangsamt 
die Aushärtung; höhere Feuchtigkeit beschleunigt sie, kann aber 
die Endfestigkeit der Klebeverbindung beeinträchtigen (siehe 
Abbildung).
Saure Oberflächen (pH-Wert < 7) können die Aushärtung 
verzögern oder sogar verhindern, basische Oberflächen 
(pH-Wert > 7) hingegen beschleunigen die Aushärtung 
(siehe Abbildung). Die zu verklebenden Teile müssen nach 
dem Auftragen des Klebstoffes schnell zusammengefügt 
werden, da die Zeit bis zum Beginn der Polymerisation 
(offene Zeit) nur wenige Sekunden beträgt. 

Die offene Zeit ist von der relativen Luftfeuchtigkeit, der Feuchtig-
keit der Klebeflächen und der Umgebungstemperatur abhängig. 
Aufgrund der äußerst schnellen Aushärtezeit sind Cyanacrylat-
Klebstoffe besonders gut für das Verkleben kleinerer Teile 
geeignet. Cyanacrylat- Klebstoffe sollten einseitig und sparsam 
aufgetragen werden.
Die beste Klebung wird erzielt, wenn nur so viel Klebstoff aufge-
tragen wird, wie zum Ausfüllen des Fügespaltes erforderlich ist. 
Zur Beschleunigung des Aushärtevorgangs und zum Aushärten 
überschüssigen Klebstoffes können Aktivatoren eingesetzt 
werden.

Belastungsmerkmale für Verklebungen und Dichtungen

Verklebungen und Dichtungen sind zahlreichen Belastungen 
ausgesetzt:
• Mechanische
• Thermische
• Chemische
Diese sind bei der Auslegung zu beachten, um eine dauerhafte 
Verbindung sicherzustellen. Die Stärke hängt von der Klebefläche, 
der inneren Festigkeit des Klebstoffes und des Untergrundes sowie 
der Spannungsverteilung in der Verbindung ab. 
Ein elastischer Klebstoff kann sein Potenzial nur dann ausspielen, 
wenn die Klebegeometrie richtig dimensioniert ist. Dies bedeutet 
eine möglichst geringe Schichtstärke (je nach Anwendung), 
wobei 2 bis 4 mm sich für zahlreiche Anwendungen als ideal 
erwiesen haben. Bei luftfeuchtigkeitshärtenden Systemen 
sollte die Klebefuge wegen der längeren Aushärtung nicht breiter 
als 20 mm sein.

Mechanische Belastungen

• Dynamische Kräfte
• Statische Kräfte
• Thermische Ausdehnung der Teile
• Schwingungen und Vibrationen
• Biegekräfte
• Zug- und Scherkräfte
• Druckbelastungen
z. B. im Fahrzeug-, Maschinen- und Gerätebau

Thermische Belastungen

• Kälte
• Wärme/Hitze
• Feuer
z. B. im Fahrzeugbau, in der Klima-/Lüftungstechnik und im
Leichtbau

Chemische Belastungen

• Säuren
• Lösemittel
• Öle und Fette
• Reinigungsmittel
• Abwasser
z. B. bei Sichtfenstern, an Behältern oder in Rohrsystemen
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TECHNIK

EIGENSCHAFTEN VERSCHIEDENER     

KLEBSTOFFE / DICHTSTOFFE
TECHNIK

Elastomere
Ein aus Makromolekülen bestehender Werkstoff, der seine Größe 
und Form nach der Einwirkung einer verformenden Kraft bei 
Raumtemperatur im Großen und Ganzen wiedererlangt.

Klebefestigkeit
Die in Form von Spannung, Druck, Biegung, Schälung, Stoß, 
Spaltung oder Scherung einwirkende Krafteinheit, die zum 
Brechen einer Klebung erforderlich ist. Der Bruch muss dabei 
direkt an oder in der Nähe der Klebefläche erfolgen.

Kohäsion
Der innere Zusammenhang der einzelnen Teilchen eines Materials 
untereinander. Bei Kunststoff-Filmen hängt die innere Festigkeit 
von der Kohäsion der Teilchen ab.

Konstruktionsklebstoff
Haftmittel, das zur Übertragung von Kräften zwischen Werk-
stücken dient. Die Belastbarkeit des Klebstoffs ist den typischen 
Betriebsbedingungen der Konstruktion angepasst.

Kontaktklebstoff
Klebstoff, der sich scheinbar trocken anfühlt und bei Kontakt mit 
einer Oberfläche sofort an ihr haftet. Wird auch als trockener 
Klebstoff bezeichnet.

Thermoplastisch
Fähigkeit, bei Erwärmung wiederholt zu erweichen und bei 
Abkühlung zu erhärten.

Thixotropie
Eigenschaft von Klebesystemen, sich bei isothermischen 
Bewegungen zu verflüssigen und im anschließenden Ruhezustand 
wieder zu verfestigen.

Dichtstoffe
Mit der DIN 52460 werden die Begriffe für die Fugen und 
Glasabdichtungen definiert. Dichtstoffe sind plastische und/oder 
elastische Massen auf Basis bestimmter Polymere. Sie werden 
zum Abdichten von Fugen, Nähten, Flächen und Durchbrüchen 
verwendet. Bei Erfüllung dieser Aufgaben stellen die Dichtstoffe 
eine „Brücke” zwischen den Oberflächen der Werkstücke aus 
gleichen oder unterschiedlichen Materialien her. 
Der Funktionsmechanismus wird wesentlich von folgenden 
Faktoren beeinflusst:
• Durch Oberflächenhaftung des Dichtstoffes zum Werkstück  
 (Adhäsion)
• Durch Festigkeit innerhalb des Dichtstoffes (Kohäsion)

Dichtungen lassen sich in die Klassen der statischen oder 
dynamischen Dichtungen einordnen, je nachdem, ob die 
abgedichteten Werkstücke sich relativ zueinander bewegen 
oder nicht. Eine drehbare Welle in einem Gehäuse ist ein Beispiel 
für ein typisches dynamisches System. Bei einem statischen System 
ist der Werkstoff, z. B. eine Flächendichtung, die sich zwischen 
zwei montierten Flanschen befindet, eine zuverlässige Lösung.

Silikon-Dichtstoffe
Silikon Dichtstoffe werden standardmäßig als 1-Komponenten-
Produkte geliefert und vernetzen durch Aufnahme von Luftfeuch-
tigkeit zu einer elastischen Masse. Die Hautbildung tritt bereits 
nach wenigen Minuten bis zu einer halben Stunde ein, die Aushär-
tegeschwindigkeit beträgt je nach Fugenquerschnitt, Luftfeuch-
tigkeit und Temperatur 1–2 mm/Tag. Silikone zeichnen sich durch 
ihre UV Beständigkeit, Medienbeständigkeit und hohe Tempera-
turbeständigkeit, je nach Einstellung von –40 bis +250 °C, aus. Die 
max. zulässige Dauerbewegung beträgt 25 %. Die physikalischen 
und chemischen Eigenschaften können durch unterschiedliche 
Rohstoffbasen und Rezeptmodifizierung, z. B. speziell für den 
Sanitär oder Lebensmittelbereich, eingestellt werden.

Silikone sind nicht anstrichverträglich. Erläuterung der Begriffe 
Anstrichverträglichkeit und Überstreichbarkeit, da es hier oft zu 
Fehlinterpretationen in der Praxis kommt:

Anstrichverträglichkeit: Es gibt keine schädigende Wechselwir-
kung zwischen dem Dichtstoff, dem Anstrich und angrenzenden 
Baustoffen. Das Anstrichmittel auf dem Dichtstoff muss im Rand-
bereich der Fuge 1 mm begrenzt werden.

Überstreichbarkeit
Der Dichtstoff kann ganzflächig überdeckend mit einem 
oder mehreren Anstrichen beschichtet werden, ohne dass sich 
schädigende Wechselwirkungen ergeben. Das System Dichtstoff/
Beschichtung muss folgende Forderungen erfüllen:
• Mängelfreie Beschichtung der Dichtstoffoberfläche
• Einwandfreie Durchtrocknung der Beschichtung
• Keine Farbänderungen der Beschichtung
• Haftung der Beschichtung auf dem Dichtstoff
• Dehnfähigkeit ohne Rissbildung in der Beschichtung
Bewegungsausgleichende Dichtstoffe dürfen nicht ganzflächig 
überstrichen werden, da die Beschichtung geringer dehnbar 
als der Dichtstoff ist. Die Folge wäre eine Haarrissbildung in 
der Beschichtung sowie Kerbrissbildung mit nachfolgenden 
Fugenschäden.

Acryl-Dichtstoffe
Polyacrylat Dichtstoffe werden als wasserhaltige 1-Komponenten-
Produkte (Dispersion) geliefert. Die Härtung erfolgt durch 
Verdunsten des Wassers, die Hautbildung nach 15 bis 30 Minuten. 
Je nach Einstellung härten diese Systeme bei der Anwendung 
zu plastoelastischen Dichtungsmassen. Die maximal zulässige 
Dauerbewegung liegt bei 10 %. Solange der Dichtstoff noch keine 
Hautgebildet hat, ist die Fuge vor dem Auswaschen zu schützen.
Acryl-Dichtstoffe sind anstrichverträglich.

Polyurethan-Dichtstoffe
Polyurethan Dichtstoffe sind einkomponentige, lösungsmittel-
-freie Dichtstoffe auf Basis von feuchtigkeitsvernetzenden 
Polyurethanen. Sie härten durch Aufnahme von Luftfeuchtigkeit 
zu einer elastischen Dichtungsmasse aus. Je nach Einstellung 
sind diese Massen weich bis hartelastisch. Die maximal zulässige 
Dauerbewegung liegt bei 10 bis 25 %.
Polyurethan Dichtstoffe sind anstrichverträglich.



E/D/E  

GB

1760000410

1760000420

(400)

1760000430

1760000445 N

1760000450

(400)

1760000390

1760000005 N

(400)
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GB

1760000485 N

(400)

GB

1760000515 N

(400)

GB NL

1760000460

(400)

1760000495 N

1760000500

(400)



E/D/E  

GB

1760000585 N

(400)

1760000520

1760000530

1760000540

(400)

1760000595 N

(400)

1760000550

1760000560

1760000575 N

(400)
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1760000610

1760000625 N

(400)

1760000605 N

(400)

1760000630

(400)

1760000640

(400)
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1760000650

(400)

1760000710

(400)

GB NL

1760000695 N

(400)

GB

1760000660

1760000675 N

(400)
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GB

1760000740

(400)

1760000720

(400)

GB NL

1760000730

(400)
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GB

1760000771 N

(400)

1760000780

(400)

GB

1760000760

(400)
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GB

1760000835 N

1760000846 N

(400)

1760000820

(400)

1760000805 N

1760000815 N

(400)
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1760000900

1760000910

(401)

1760000850

(400)

GB NL

1760000885 N

(400)

1760000890

(401)
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GB NL

1760000925 N

(401)

1760000950

1760000960

1760000970

1760000980

(401)

1760001000

1760001010

(401)

1760000930

1760000940

(401)
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1760000060

1760000050

(402)

1760000000

1760000010

1760000020

1760000030

1760000040

(402)

1760000070

1760000080

1760000090

(402)
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1760000160

1760000170

(402)

1760000110

1760000120

(402)

1760000100

(402)
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NL

1760000191 N

(402)

1760000192 N

(402)

1760000180

1760000190

(402)
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NL

1760000196 N

(402)

1760000193 N

1760000194 N

1760000195 N

(402)

NL

1760000197 N

(402)
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1760000206 N

(403)

1760000210

1760000220

1760000230

(403)

GB NL

1760000240

(403)
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GB NL
1760000270

(403)

NL

1760000250

1760000260

(403)

1760000290

1760000300

1760000310

1760000320

(405)
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1760000340

1760000350

(405)

1760000330

(405)

GB

1760000370

1760000380

(406)
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Marston-Domsel

GB

1760000365 N

(407)

Marston-Domsel

GB

1760000366 N

(407)

Marston-Domsel

1760000361 N

1760000362 N

(407)
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Marston-Domsel

1760000367 N

(407)

Marston-Domsel

GB

1760000371 N

(407)

Marston-Domsel

1760000368 N

(407)
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Marston-Domsel

GB

1760000382 N

1760000383 N

1760000384 N

1760000385 N

1760000386 N

(407)

Marston-Domsel

GB

1760000376 N

1760000377 N

1760000378 N

(407)

Marston-Domsel

GB

1760000372 N

1760000373 N

1760000374 N

(407)
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Marston-Domsel

GB

1760000387 N

1760000388 N

1760000355 N

1760000357 N

(407)
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Coming soon ...

Die neuen E-COLL Submarken

Produkte für den täglichen 

Bedarf – besonders e7zient 

und mit attraktivem Preis

Spezialprodukte für die 

Nahrungsmittelindustrie

Besonders umwelt-

freundliche Produkte

Ab Frühjahr 2018 erneuern wir das Design unserer E-COLL Produkte grundlegend.  
Mit beispielhaften Anwendungs-Illustrationen auf dem Etikett finden Sie das richtige 

Produkt noch einfacher. Zusätzliche Piktogramme helfen dabei, Differenzierungen 

innerhalb einer Produktgruppe zu erkennen.

Zusätzlich haben wir für einen Teil unseres E-COLL Sortiments eine zusätzliche Sprachver-

sion eingeführt. Diese ist speziell auf den osteuropäischen Markt zugeschnitten und enthält 

neben der deutschen die folgenden Sprachen: Dänisch, Polnisch, Ungarisch, Rumänisch 

und Slowakisch. Sie finden die zusätzliche Sprachversion jeweils unter dem  bisherigen 

„westeuropäischen“ Artikel in unserem Lagerprogramm.
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GB NL

1760001050

1760001060

(410)

GB NL

1760001070

1760001080

(410)

GB NL

1760001030

1760001040
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GB NL

1760001090

1760001100

GB NL

1760001130

(410)

1760001110

1760001120
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GB NL

1760001150

1760001160

(410)

GB NL

1760001170

(410)

GB NL

1760001140

(410)
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GB NL

1760001190

(410)

GB NL

1760001180

(410)

GB NL

1760001200

(410)
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GB NL

1760001220

1760001230

(410)

GB NL

1760001256 N

(410)

GB NL

1760001254 N

1760001255 N

(410)
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GB NL

1760001257 N

1760001258 N

(410)

GB NL

1760001259 N

(410)

GB NL

1760001260

(410)
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GB NL

1760001270

(410)

GB NL

1760001280

(410)

GB NL

1760001290

(410)
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GB NL

1760001300

1760001310

(410)

GB NL

1760001330

GB NL

1760001320

(410)
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GB NL

1760001350

1760001360

(410)

GB NL

1760001340

(410)

GB NL

1760001365 N
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GB NL

1760001440

1760001450

1760001480

(410)

GB NL

1760001430

(410)
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GB NL

1760001500

1760001510

1760001520

(410)

1760001600

1760001610

(410)

1760001620
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1760001565 N

(436)

1760001575 N

(436)

1760001550

(435)

1760001585 N

(436)

1760001595 N

(436)
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GB NL

1760001660

1760001670

(408)

GB NL

1760001680

(408)

GB NL

1760001630

1760001640

1760001650

(408)
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NL

1760001710

1760001720

(408)

GB

1760001690

1760001700

(408)

NL

1760001730

(408)

GB NL

1760001545 N

(409)
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1760001760

(432)

1760001800

1760001810

(432)

1760001770

(432)

1760001750

(432)

1760001780

1760001790

(432)
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1760001841 N

1760001851 N

1760001861 N

(432)

1760001835 N

(432)

1760001820

1760001830

(432)

1760001870

1760001880

(432)

1760001890

(432)
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1760001900

1760001910

1760001920

1760001930

1760001940

1760001950

(432)

1760002031 N

1760002032 N

(433)

1760001960

1760001970

1760001980

1760001990

1760002000

1760002010

(432)

1760002020

1760002030

(433)
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1760002047 N

1760002048 N

(430)

®

1760002041 N

1760002042 N

(430)

®

1760002046 N

(430)

®

1760002044 N

1760002045 N

(430)
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®

1760002035 N

1760002036 N

1760002037 N

1760002038 N

1760002039 N

(430)

®

1760002049 N

1760002051 N

(430)

®

1760002057 N

1760002061 N

(430)

®

1760002034 N

1760002021 N

(430)

®

1760002022 N

1760002023 N

(430)
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®

1760002024 N

1760002025 N

(430)

®

1760002033 N

1760002017 N

1760002018 N

(430)

®

1760002014 N

1760002015 N

(430)
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®

1760001984 N

1760001985 N

(430)

®

1760002001 N

1760002002 N

1760002005 N

1760002008 N

1760001992 N

1760001993 N

1760001994 N

1760001996 N

1760001997 N

1760001999 N

1760001981 N

1760001982 N

1760001983 N

(430)

®

1760001986 N

(430)
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®

1760001988 N

1760001989 N

1760001971 N

1760001972 N

(430)

®

1760001961 N

1760001962 N

(430)

®

1760002075 N

1760001977 N

1760001978 N

1760001979 N

(430)
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®

1760001963 N

1760001964 N

(430)

®

1760001951 N

1760001952 N

(430)

®

1760001965 N

1760001966 N

(430)

®

1760001967 N

1760001968 N

1760001969 N

(430)



E/D/E

®

1760001953 N

1760001954 N

(430)

®

1760001959 N

1760001941 N

(430)

®

1760001956 N

1760001957 N

1760001958 N

(430)

®

1760001955 N

(430)



E/D/E  

®

1760001942 N

(430)

®

1760001945 N

1760001927 N

1760001947 N

1760001934 N

1760001936 N

(430)

®

1760001944 N

(430)



E/D/E

®

1760001929 N

(431)

®

1760001928 N

(431)

®

1760001939 N

(431)

®

1760001938 N

(431)



E/D/E  

Coming soon ...

Die neuen E-COLL Submarken

Produkte für den täglichen 

Bedarf – besonders e7zient 

und mit attraktivem Preis

Spezialprodukte für die 

Nahrungsmittelindustrie

Besonders umwelt-

freundliche Produkte

Ab Frühjahr 2018 erneuern wir das Design unserer E-COLL Produkte grundlegend.  
Mit beispielhaften Anwendungs-Illustrationen auf dem Etikett finden Sie das richtige 

Produkt noch einfacher. Zusätzliche Piktogramme helfen dabei, Differenzierungen 

innerhalb einer Produktgruppe zu erkennen.

Zusätzlich haben wir für einen Teil unseres E-COLL Sortiments eine zusätzliche Sprachver-

sion eingeführt. Diese ist speziell auf den osteuropäischen Markt zugeschnitten und enthält 

neben der deutschen die folgenden Sprachen: Dänisch, Polnisch, Ungarisch, Rumänisch 

und Slowakisch. Sie finden die zusätzliche Sprachversion jeweils unter dem  bisherigen 

„westeuropäischen“ Artikel in unserem Lagerprogramm.



E/D/E

GB NL

1760002060

(410)

GB NL

1760002080

GB NL

1760002070



E/D/E  

GB NL

1760002090

GB NL

1760002100

GB NL

1760002110



E/D/E

GB NL

1760002116 N

(410)

GB NL

1760002117 N

GB NL

1760002115 N



E/D/E  

GB NL

1760002160

GB NL

1760002130

1760002140

GB NL

1760002150

(410)



E/D/E

GB NL

1760002170

(410)

GB NL

1760002190

GB NL

1760002180

(410)



E/D/E  

GB NL

1760002200

GB NL

1760002210

(410)

GB NL

1760002220

(410)



E/D/E

GB NL

1760002250

(410)

GB NL

1760002240

(410)

GB NL

1760002230

(410)



E/D/E  

GB NL

1760002280

1760002290

GB NL

1760002260

GB NL

1760002270

(410)



E/D/E

GB NL

1760002300

(410)

GB NL

1760002310

GB NL

1760002320

(410)



E/D/E  

GB NL

1760002340

(410)

GB NL

1760002350

(410)

GB NL

1760002330

(410)



E/D/E

GB NL

1760002390

GB NL

1760002360

GB NL

1760002370

(410)



E/D/E  

GB NL

1760002410

(410)

GB NL

1760002380

(410)

GB NL

1760002400

(410)



E/D/E

GB NL

1760002420

(410)

GB NL

1760002460

(410)

GB NL

1760002430

1760002440

1760002450

(410)



E/D/E  

GB NL

1760002470

1760002480

1760002490

GB NL

1760002550

1760002560



E/D/E

GB NL

1760002530

1760002540

GB NL

1760002500

1760002510

1760002520



E/D/E  

GB NL

1760002570

1760002580

GB NL

1760002590

GB NL

1760002600

1760002610

(410)



E/D/E

GB NL

1760002690

1760002700

(410)

GB NL

1760002660

1760002670

1760002680



E/D/E  

GB

NL PT PL HU SK

HR RO RU SV

NO FI CS

1760002740

1760002750

(421)

GB

1760002730

(421)

GB

1760002770

(421)

GB NL

1760002760

(421)



E/D/E

GB

1760002840

(421)

GB NL

1760002810

(421)

GB NL

1760002790

1760002800

(421)

1760002842 N

(421)



E/D/E  

1760002844 N

(421)

1760002845 N

(421)

1760002843 N

(421)

1760002851 N

(422)



E/D/E

1760002852 N

(422)

1760002853 N

(422)

1760002854 N

(422)

1760002855 N

(422)



E/D/E  

1760002910

(422)

1760002857 N

(422)

1760002870

1760002880

(422)

1760002860

(422)



E/D/E

1760002930

(420)

1760002920

(420)

1760002891 N

1760002900

(422)

1760002940

1760002950

(420)



E/D/E  

1760002951 N

(420)

1760002952 N

(420)

1760002958 N

1760002959 N

1760002960

1760002970

1760002980

1760002990

(423)



E/D/E

1760003210 N

(425)

1760002965 N

1760002966 N

(423)

1760003212 N

(425)



E/D/E  

1760003216 N

(425)

1760003217 N

(425)

1760003215 N

(425)

1760003214 N

(425)



E/D/E

1760003220 N

(425)

1760003219 N

(425)

1760003218 N

(425)

1760003221 N

(425)



E/D/E  

1760003224 N

(425)

1760003222 N

(425)

1760003225 N

(425)

1760003223 N

(425)



E/D/E

1760003226 N

(425)

1760003228 N

(425)

1760003227 N

(425)



E/D/E  

1760003229 N

1760003230 N

(425)

1760003232 N

(425)

1760003231 N

(425)



E/D/E

1760003234 N

(425)

1760003233 N

(425)

1760003235 N

(425)



E/D/E  

GB NL

1760002195 N

(410)

1760003236 N

(425)

1760003237 N

(425)



E/D/E

1760003040

1760003050

(424)

1760003060

1760003070

1760003080

(424)

1760003030

(424)

1760003000

1760003010

1760003020

(424)



E/D/E  

1760003120

(424)

1760003130

(424)

1760003110

(424)



E/D/E

GB NL

1710009910

GB NL

1710009920

(410)

GB NL

1710009890

1710009900

(410)



E/D/E  

GB NL

1710009930

GB NL

1710009940

1710009950

GB NL

1710009960

1710009970

1710009980

1710009990

1710010000



E/D/E

GB NL

1710010005 N

1710010006 N

GB NL

1710010020

1710010030

GB NL

1710010040

(410)



E/D/E  

GB NL

1710010050

(410)

GB NL

1710010090

1710010100

GB NL

1710010060

1710010070

1710010080



E/D/E

1710010130

1710010140

(427)

GB NL

1710010110

GB NL

1710010120



E/D/E  

GB NL

1760003265 N

GB NL

1760003270 N

1760003271 N

1760003272 N

1760003273 N

1760003274 N

1760003275 N

(410)



E/D/E

1760003276 N

(410)

GB NL

1760003260 N

(410)



E/D/E  

GB NL

1760003277 N

1760003278 N

1760003279 N

1760003280 N

1760003281 N

1760003282 N

1760003283 N

1760003284 N

1760003285 N

1760003286 N

1760003287 N

1760003288 N

1760003289 N

1760003290 N

1760003291 N

1760003292 N

1760003293 N

(410)

GB NL

1760003294 N

1760003295 N

1760003296 N

1760003297 N

1760003298 N

1760003299 N

1760003300 N

1760003301 N

(410)



E/D/E

GB NL/B

PL

1760003306 N

1760003307 N

(426)

GB NL

1760003302 N

1760003303 N

1760003304 N

(410)

1760003305 N

(410)


